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FRESADO - MMillinling - Fraisage

FRESAS CÓNICAS METAL DURO 
REDONDEADAS PARA TURBINAS, 
IMPULSORES Y MOLDES 
Taper Nosed Carbide End Mills for Turbines,
Impellers and Moulds
Fraises coniques carbure rayon pour turbines, 
moteurs et moules

Ref. 9453

Ref. 9455

Ref. 9457
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IZAR

Std.
SUA

Material

Grupo Sub.

P

P.1

P.2

P.3

P.4

P.5

K
K.1

K.2

S

N
N.1

N.3

N.4

Vc (m/min)

SUA

105

90

70

65

55

110

80

40

80

260

180

Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas

R=0,5 R=1,0

0,005 0,010

0,004 0,008

0,004 0,008

0,003 0,006

0,003 0,006

0,004 0,008

0,003 0,006

0,003 0,006

0,004 0,008

0,006 0,012

0,006 0,012

Dm R G l L d Z N° Art.

SUA
€

3,00 0,5 6° 20 60 6,00 3 79381

3,40 0,5 8° 18 60 6,00 3 79386

3,80 1,00 6° 19 60 6,00 3 79387

3,85 1,00 8° 15 60 6,00 3 79388

d

L

G

R
Dm

l

l
2

FRESA METAL DURO CÓNICA REDONDEADA 1 RADIO
1-Radius Tapered Ball Nose Carbide End Mill
Fraise carbure conique 1 rayonRef.  9453

MD/HM

Carbure

Grano UF

DIN

6535 HA

3 Z

0,5-1 x l 
ap

0,1-0,2 mm 
ae

• Multi-functional end mill available in various 

taper angles.

• Suitable for fi nishing in almost all kind of 

materials.

• Suitable for 5-Axis machining. Profi les of the 

end mills are available in .dxf format (CAD-

CAM).

• Suitable for hard to reach areas.

• Fresa multi funcional con diferentes ángulos 

de conicidad.

• Válido para acabados en todo tipo de 

materiales.

• Adecuado para máquinas CNC de 5 ejes 

para cuyo programa facilitamos los perfi les 

de las fresas en formato .dxf (CAD-CAM).

• Para trabajos de difícil accesibilidad.

• Fraise multifunction avec diff èrent angles de 

conicité.

• Valide pour fi nitions dans tout type des 

matériaux.

• Valide pour machines 5-axes. Profi ls des fraises 

disponibles en format .dxf (CAD-CAM).

• Pour travails de diffi  cile accès.

45°

DIN 6535 HB

Bajo demanda / upon request / sur demande

 
r.p.m. =

 Vc x 1.000
       π x Dm

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección

 Correction coefficient

 Coéficient correction
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IZAR

Std.
SUA

Material

Grupo Sub.

P

P.1

P.2

P.3

P.4

P.5

K
K.1

K.2

S

N
N.1

N.3

H

Vc (m/min)

SUA

375

320

300

265

130

250

200

80

260

500

110

Avances fz/rev. (mm/z)

Feed - Pas

D=8 D=10

0,025 0,030

0,025 0,030

0,016 0,020

0,016 0,020

0,032 0,040

0,024 0,030

0,024 0,030

0,032 0,030

0,024 0,030

0,032 0,040

0,032 0,040

D R1 R2 l L d Z N° Art.

SUA
€

8,00 1,00 90 25 75 8,00 3 79389

10,00 2,00 85 25 75 10,00 4 79391

d DR1

R2 

L
l

FRESA METAL DURO CÓNICA REDONDEADA 2 RADIOS
2-Radius Tapered Ball Nose Carbide End Mill
Fraise carbure conique 2 rayonsRef.  9455

MD/HM

Carbure

Grano UF

DIN

6535 HA

30°

3-4 Z

• Keeping the same surface roughness (Ra). Our 

ref. 9455 end mill increases the working height 

(ae) at a constant roughness value. Up to 10 

times faster than a conventional ball nose end 

mill.

• Special barrel geometry for low-vibration 

machining. High effi  ciency fi nishing.

• Finishing of the round inner and outer contours; 

for instance fl anges of fuel pipes in aviation 

industry.

• Suitable for 5-Axis machining. Profi les of the 

end mills are available in .dxf format (CAD-

CAM).

• Manteniendo la misma rugosidad superfi cial 

(Ra), con la fresa 9455 conseguimos una 

mayor altura de trabajo (ae), avanzando en 

el mecanizado hasta 10 veces más rápido que 

con una fresa de cabeza esférica convencional 

usada habitualmente en este tipo de trabajos.

• Geometría especial tipo barril con muy bajas 

vibraciones en el mecanizado. Alta efi ciencia 

en acabados.

• Especial para acabados redondeados tanto 

internos como externos, como por ejemplo 

juntas de tubos de combustible en la industria 

de la aviación.

• Adecuado para máquinas CNC de 5 ejes para 

cuyo programa facilitamos los perfi les de las 

fresas en formato .dxf (CAD-CAM).

• Avec la même rugosité de surface (Ra), avec la 

fraise 9455, nous obtenons une plus grande 

hauteur de travail (ae), en avançant dans l’usinage 

jusqu’à 10 fois plus vite qu’avec une fraise 

hémisphérique conventionnelle couramment 

utilisée dans ce type de travail.

• Géométrie spécial tonneau avec très faibles 

vibrations quand usinage. Haute effi  cacité dans 

les fi nitions.

• Spécial pour fi nitions arrondies internes et aussi 

externes, telles que par exemple joints de tubes 

de carburant dans l’industrie de l’aviation.

• Valide pour machines 5-axes. Profi ls des fraises 

disponibles en format .dxf (CAD-CAM).

DIN 6535 HB

Bajo demanda / upon request / sur demande

 
r.p.m. =

 Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = 1
 Coeficiente corrección

 Correction coefficient

 Coéficient correction

Ref. 9455

ae

Ra

R2

Fresa estándar

Standard End Mill - Fraise standard

ae

Ra
R
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IZAR

Std.
SUA

D d R1 R2 R3 G l L Z N° Art.

SUA
€

8,00 8,00 1,50 250 4 20 10,50 75 3 79392

10,00 10,00 2,00 250 5 20 12,50 75 3 79394

3 Z

L

d D

G l

R1

R3
R2

Material

Grupo Sub.

P

P.1

P.2

P.3

P.4

P.5

K
K.1

K.2

S

N
N.1

N.3

H

Vc (m/min)

SUA

375

320

300

265

130

250

200

80

260

500

110

Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas

D=8 D=10

0,028 0,035

0,028 0,035

0,028 0,025

0,028 0,025

0,032 0,035

0,048 0,050

0,032 0,040

0,024 0,030

0,032 0,045

0,024 0,035

0,040 0,035

FRESA METAL DURO CÓNICA REDONDEADA 3 RADIOS
3-Radius Tapered Ball Nose Carbide End Mill
Fraise carbure conique 3 rayonsRef.  9457

MD/HM

Carbure

Grano UF

DIN

6535 HA

• Special barrel geometry for low-vibration 

machining. High effi  ciency fi nishing.

• Suitable for High Speed Finishing in almost 

all kind of materials.

• Suitable for 5-Axis machining. Profi les of the 

end mills are available in .dxf format (CAD-

CAM).

• Geometría especial tipo barril con muy 

bajas vibraciones en el mecanizado. Alta 

efi ciencia en acabados.

• Válido para acabados en alta velocidad en 

todo tipo de materiales.

• Adecuado para máquinas CNC de 5 ejes 

para cuyo programa facilitamos los perfi les 

de las fresas en formato .dxf (CAD-CAM).

• Géométrie spécial tonneau avec très faibles 

vibrations quand usinage. Haute effi  cacité 

dans les fi nitions.

• Spécial pour fi nitions arrondies internes et 

aussi externes, telles que par exemple joints 

de tubes de carburant dans l’industrie de 

l’aviation.

• Valide pour machines 5-axes. Profi ls des fraises 

disponibles en format .dxf (CAD-CAM).

DIN 6535 HB

Bajo demanda / upon request / sur demande

 
r.p.m. =

 Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección

 Correction coefficient

 Coéficient correction


